Bitkisel Yag Uretiminde
Yangin Riskleri

Allianz ()

Bircok bitkisel Uriinden elde edilebilen yaglar, farkli tiketim alanlarinda kullaniimak Gzere alicilarin
begenisine sunulmaktadir. En c¢ok tercih edilen ve uretilen bitkisel yaglar arasinda soya, aygicek,
findik, kanola ve zeytin yagi gelmektedir.

Farkli damak tadlarina gore rafine edilen yaglar, hammaddeden son Uriin elde edilene kadar birgok
prosese tabi tutulmaktadir. Genel olarak yag Uretim prosesi akis semasi su sekildedir;
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Faaliyette, Uretim asamasinda elde edilen son urln rafine yad disinda, ikincil bir ¢ikti da sabun
imalatinda kullanilan sabun hammaddesidir. Elde edilen sabun ham maddesi genellikle ya sabun
fabrikalarina satiimaktadir ya da yag fabrikalarinin ikinci bir Uretim kismi olarak kurulmus olan sabun
imalati kisminda ham madde olarak kullaniimaktadir.

Prosesin genel akis semasindan da goraldigu gibi, Gretimin bir¢cok farkli adimi bulunmaktadir.
Prosesin 6nemli adimlarindan birkagi mekanik presleme-ekstraksiyon ve rafinerizasyon agamalaridir.
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Resim 1.Presleme islemiile Yag Ayirma

ilk asama olan hammaddenin mekanik yéntemlerle elenmesi, kirllmasi ve preslenmesi sonucunda
elde edilen ham yag ile birlikte ¢gikan yan Grtin, yagh kispedir. Yagin dnemli bir kismi presleme iglemi
sonrasinda kiispede kalmaktadir.

Bu sebeple ikincil bir yag kazanim iglemi olan ekstraksiyon prosesi devreye girmektedir. Onemli bir
yag kazanim prosesi olan bu islem sonunda, tohumdaki yagin biyik bir kismi kazaniimis olur. Bu
prosesin temeli, kispenin igerisinde kalan yagin kazanimi igin, yagh kispenin yagd ¢ézicl bir organik
madde (hekzan) ile muamele edilmesi ve sonrasinda yagi tutan bu ¢6zicunin stzulmesidir. Suzilen
yagh hekzan (misella) destilatoér tanklarina alinir ve yaklagik 80°C sicaklikta buharlastirilarak hekzan
ugurulur, geriye kalan hekzani ucgurulmus ham yad ise tanklara sevk edilir. iglemin avantaji,
ekstraksiyon sonrasinda kiispe igerisinde %0,5-1 oraninda yagdin kalmasidir. Ozellikle yag miktari
dusuk olan , mekanik islemle verimli sonu¢ alinamayan soya ve ¢igit gibi yagh tohumlar i¢in bu islem
oldukga énemlidir.

Ekstraksiyon sonrasi elde edilen yag, rafineri bolimune alinir. Muamele tanklarinda énce sicaklik
80°C’ye cikarilir ve daha sonrasinda fosforik asit ve kostikle muamele edilen yag, sabun separatériine
alinir. Burada santrifyj islemi ile yagin sabun kismi ayrilir. Sonraki islem, yagin sicak suyla yikanarak
santrifujlenmesi ve kurutularak neminin alinmasidir. Kurutulan yag, 95-110 °C’de agartma topragi ile
agartma islemine tabi tutularak kendi rengini almasi saglanir. Bu iglem, yagi oksidasyondan korumak
igin, vakum altinda yani oksijensiz ortamda yaplilir. islem sonrasinda kademeli olarak sogutulan yag
icerisindeki kristallerin stiztlmesi islemi (vinterizasyon) uygulanir. Bu islemde perlit kullaniimaktadir ve
sicaklik 5°C’ye kadar dusurulmektedir. Sonrasinda deodorizasyon isleminde yaga koku-tat-aroma-
asitlik ve renk veren maddeler uzaklagtirilr.

Kisaca 6zetlemek gerekirse, rafinerizasyon ve bunun devaminda yapilan uretim islemleri yagin tad ve
gorinum olarak kaliteli ve tercih edilebilir hale getiriimesi icin uygulanmaktadir. Hemen hemen tim
bitkisel yaglarin berrak ve normal koku eldesi i¢in rafinasyon islemine tabi tutulmasi gerekmektedir. Bu
islemler bahsedildigi Uzere, daha ¢ok santrifijleme vb. fiziksel islemler ve bazi kimyasallarla muamele
seklinde saglanir. Bu proseslerde kullanilan kimyasallar, ajartma topragi, asidik ve bazik kimyasallar
yangin agisindan onemli bir proses riski olusturmamaktadir.



Bitkisel yag liretim prosesi yangin riskleri ve alinmasi gereken énlemler;

Faaliyetin en énemli yangin riski ekstraksiyon unitesindedir. Bu islemde, daha dnce de bahsettigimiz
gibi en ¢ok kullanilan ¢ozilici Hekzan’dir. Parlama noktasi -23 C olan bu solventin kullanimi ciddi bir
yangin riski olusturmaktadir. Bu faaliyet kolunda gerek hekzan depolamasi gerekse kullanimi
sebebiyle ciddi bir yangin riski mevcuttur. Bu sebeple, 6zellikle ekstraksiyon boélimiinde yangin
Onlemlerinin ciddi sekilde alinmis olmasi gerekmektedir.

Acik alev ve sigara konusunda hassasiyet bu tip tesislerde oldukg¢a ylUksektir. Ancak bir de
gérinmeyen tehlike ‘statik elektrik’vardir ki bu konuya gereken énemi vermek ve dnlemleri almak son
derece dnemlidir. Oncelikle solvent buharinin yogun oldugu ekstraksiyon bélimlerinde tiim elektrik
tesisati ve motorlarin ex-proof olmasi gereklidir. Bununla birlikte sistemin iyi sekilde topraklamasi
yapilmali ve periyodik Ol¢gimlerle topraklama seviyesi takip edilmelidir. Topraklamalar yaninda es
potansiyel baralari ile bonding uygulamalari da yapiimahdir ki kullanilan ekipmanlar ve hatlar arasinda
yuk farkindan dolayi olasi bir statik elektriklenmeye izin verilmemis olsun.

Yangina gétiurecek olan solvent buhari limitlerinin gaz dedektdrleri ile dnceden algilanmasi en 6énemli
yangin onlemlerinden biridir. Kritik alanlara tesis edilecek gaz dedektorleri (LEL dedektérleri),
ortamdaki solvent buhari yogunlugunu takip ederek, olasi bir birikme durumunda, otomatik olarak ikaz
verecek yada sistemi otomatik devreden cikaralabilecektir. ikinci kademe 6nlem olarak, yangini
baslangi¢ seviyesinde algilamak igin ortamda alev-isi dedektorleri tesis edilmis olmaldir. Bu tip
parlayici madde yangini agisindan riskli olan ortamlarda herhangi bir duman gézlenemeyecedi igin
duman dedektorlerinin kullanimi tercih edilmemelidir.

Solvent yanginlarina suyla miidahale etmek gli¢ olacaktir. Bu tip yanginlar icin gazli ya da kopukli
sonduirme sistemleri tercih edilmelidir. Faaliyet geregdi uretimin hangi kademesinde yangin cikarsa
¢iksin sdz konusu yanici madde solvent, yag ve turevleri olacagi igin tesis genelinde gazli ve kdpukli
sondirme slstemlerinin tertip edilmesi yangina dogru sekilde midahale igin 6nemlidir. Binalara uygun
mesafede tesis edilecek kopik monitorleri de yangina etkin bir miidahaleye olanak saglayacaktir.

Resim 2. Hammadde Silolari



Faaliyetin diger bir riskli alani da hammadde silolaridir. Silolarda uzun sire bekleyen hammadde
Isisinin yukselmesi sonucu, silo i¢i yanginlari yasanabilmektedir. Bunun dnline gecilmesi igin silolarin
sicakliklari periyodik olarak takip edilerek, ayni silo igerisinde uzun sire boyunca hammadde
bekletimemesi, gerekirse bos bir silo tutarak bekleyen Grinin havalandiriimasi icin silodan siloya
aktariimasi saglanmalidir.

Hazirlayan: Nilay CAKIR

Bu belge igeriginde yeralan bilgiler, tim olasi tehlikelerin tespit edildigi
ve baska herhangi bir tehlike bulunmadigi anlamina gelmemektedir.
Allianz, bu belgenin igeriginde sozii edilen tavsive ve OJnerilere
uyulmas! sonucunda herhangi bir isletmenin, tesisin, bina veya
lokasyonun glivenlik veya sadlik yoniinden kusursuz hale gelecedi veya
herhangi bir yasa, tiziik, yonetmelik ve sartname veya mevzuata
uygun hale gelecedi konusunda herhangi bir garanti verildigi iddiasim
kesinlikle reddeder.
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